MITSU , TOPCOAT* SYSTEM

HIP-MITSU, eine italienische
Firma mit Hauptsitz 15 Minuten
von den internationalen
Flughafen Venedig und
Treviso entfernt, ist einer der
qualifiziertesten Hersteller von
Beschichtungs- (web-coating)
und Laminieranlagen.

Auf diesem Gebiet ist die Firma
seit vielen Jahren tatig.

Spezialisierung kontinuierliche
Forschung

Besonders die hohe
Spezialisierung auf die
Herstellung von Schlitzdisen und
die kontinuierliche Forschung
und Weiterentwicklung werden
durch zahlreiche, internationale
Patente belegt.

SCHLITZDUSEN

fur Dispersionskleber

Eine grof3e Auswabhl fiir Dispersionsprodukte
HIP-MITSU bietet eine breite Palette von Schlitzdiisen
an, die in verschiedensten Ausfihrungen und Gréfen
produziert werden, flUr die unterschiedlichsten
Applikationen.

Hochste Qualitat der Materialen

Die folgend angeflhrten Leistungen sind dank der
modernen Verarbeitungstechnik und den zum Einsatz
kommenden Materialien beim Bau der HIP-MITSU
Schlitzdlsen erreichbar.

Zuverlassige und wartungsfreundiche Systeme

Die Konstruktion und die verwendeten Werkstoffe
gewahrleisten Zuverlassigkeit bei jeder
Betriebsbeanspruchung und dadurch geringe
Wartungszeiten.

Anwendungsgebiete in der Industrie

HIP-MITSU Schlitzdisen werden insbesondere zum
Auftrag von Dispersionspolymeren, z.B Wasser- und
/ oder loésungsmittelhaltigen Polymeren, Gelen und
Lotionen verwendet, ...

Die Riicklauf- und die “all-in /
all-out” Funktion

Dank Rucklauf- und “all-in /
all-out” Funktion, ermoglichen
alle HIP-MITSU Schlitzdisen
die Verwendung von besonders
schwierigen Klebstoffen, die
auf keinen Fall in der Maschine
verbleiben dirfen.

Automatische Reinigung und
Produktwechsel

HIP-MITSU Schlitzdisen kdnnen
einfach und vollig automatisch
gereinigt werden.

Ein Produktwechsel ist in kurzer
Zeit moglich und Wartezeiten
werden hierdurch enorm
reduziert.




Auftragsmuster
Alle HIP-MITSU Schlitzdisen
arbeiten in BerlUhrung

mit dem  Tragermaterial
und ermoglichen die
Auftragsmuster:

o vollflachig“
e  atmungsaktiv“
o  multiline“

B

Voliflachig Multiline

Atmungsaktiv

Auftragsmuster

Diese Auftragsmuster kdnnen

in der Produktion

e kontinuierlich Kontinuierlich

¢ intermittierend

e als Teilauftrag in
Maschinenrichtung
erfolgen

Polymer/Klebstoff

Substrat

Auftragsgenauigkeit

Ein Hauptmerkmal der HIP-
MITSU Schlitzdisen ist die
sehr hohe Genauigkeit des
Auftragsgewichts (g/qm),
sowohl in Lauf- als auch in
Querrichtung.

Deshalb ist jede
Applikation unter  jeder
Betriebsbeanspruchungimmer

Intermittierend
Polymer/Klebstoff

Substrat

optimal.
Als Teilauftrag in
Maschinenrichtung
Polymer/Klebstoff erfolgen
Flexibilitat
Die HIP-MITSU Schlitzdisen Substrat
bieten den groRen Vorteil wete
einer schnellen und prazisen
Anwendungsanderung bei:
Auftrdge

e Arbeitsbreite
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durchgefuhrt werden.

Auftragsbeispiele



Abmessungen und
Arbeitsstellung

HIP-MITSU Schlitzdisen sind
sehr kompakt und kdénnen mit
Universal- oder individuellen
Halterungen ausgestattet
werden.

Im Schema ist ein Beispiel
zu sehen, je nach Ausfihrung
und Halterung andern sich die
Abmessungen.

Auerdem konnen die HIP-MITSU
Schlitzdisen in verschiedenen
Arbeitsstellungen  verwendet
werden.

Arbeitsstellung: die Ausfiithrung
"Off-roll"

Die von HIP-MITSU hergestellten
Schlitzdisen des Typs "Off-roll"
arbeiten in BerUhrung mit dem
Tragermaterial und nicht mit der
Walze.

Darum Uben sie keine
zusatzliche Spannung auf das
Tragermaterial aus und erfordern
kein Einstellen bei der Variation
der Materialstarke.

Arbeitsstellung: die Ausfiithrung
"On-roll"”

Die von HIP-MITSU hergestellten
Schitzdiisen des Typs "On-roll"
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Abmessungen und Arbeitsstellung "ON-ROLL"
Reinigung wahrend der Speisung Uberwachungssystemeo
Produktion Die von HIP-MITSU hergesteliten Die groRe Auswahl HIP-MITSU Uberwachungssysteme

Die HIP-MITSU Schlitzdisen
verfugen Uber ein sehr effizientes
Cut-off-System, dadurch
ermoglichen sie einen sauberen
Auftrag des Klebstoffs.

Schlitzdtisen kénnen durch:

e kontinuierlich arbeitenden
Pumpen

e Manifold

versorgt werden.

Alle diese Anlagen werden
direkt von HIP-MITSU in einer
kompletten Palette hergestellt.

ermoglicht einen zuverlassigen Betrieb der Anlage
und ist entsprechend den Betriebsanforderungen in
unterschiedlichen Ausfihrungen erhaltlich.



Allgemeine technische Daten
Die Arbeitsparameter der von HIP-MITSU hergestellten Schlitzdlsen:

Viskositat ab 50 mPas

Min. Arbeitsbreite 0,3 mm

Max. Arbeitsbreite 6.000 mm

Min. Auftragsgewicht 0,3 g/m2 (*)

Max. Auftragsgewicht 500 g/m2 (*)

Min. Geschwindigkeit 1 m/min

Max. Geschwindigkeit 900 m/min

Arbeitstemperatur raumtemperatur o. temperaturgeregelt.
(*) Nass.
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